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Augusto Fernandes es especialista en aplicaciones de productos para
el sector minero en Shell, con mas de 30 afios de experiencia en
lubricantes industriales y de alta performance. Con sede en Brasil,
colabora estrechamente con el equipo técnico de campo de Shell,
clientes mineros y fabricantes de equipos originales (OEM) en todo el
continente americano, impulsando programas destinados a mejorar la
productividad y reducir los costos de mantenimiento mediante la
iImplementacion de practicas avanzadas de lubricacion.

Esingeniero mecanico, Certified Lubrication Specialist (CLS) por la
STLE,Certified Lubricating Grease Specialist (CLGS) por la NLGI,y
posee una certificacion profesional en tribologia por el
Massachusetts Institute of Technology (MIT).
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Tendencias
SHELL LUBRICANT SOLUTIONS

Cuatro factores que las minas deben equilibrar para lograr mas con menos
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Tendencias
SHELL LUBRICANT SOLUTIONS

Equilibrio entre eficiencia y sostenibilidad en la mineria
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Tendencias
SHELL LUBRICANT SOLUTIONS

Equilibrio entre eficiencia y sostenibilidad en la mineria
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SHELL LUBRIECAINT . Intervalo de

cambio de aceite
o] b extendido y

* /Lubricantes y grasas monitoreo de
para la generacion aceite basado en mejoran la eficiencia
de energia la condicion energética 'y de
renovable combustible

Productos que

A
Ofertas neutras en '
carbono ‘! E Uso de lubricantes
(compensaciones =» 4 biodegradables

de carbono)

Combustibles
alternativos: por
ejemplo, biodiésel,
HVO y GNL

Soluciones de
embalaje
sostenibles

Shell —
LubeExpeI‘f == Gestion total de

Circularidad fluidos
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SHELL LUBRIECAINT '.UTiONS Intervalo de

cambio de aceite
extendidoy
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SHELL LUBRICANT SOLUTIONS

Aceite de motor de baja viscosidad en motores de alta potencia
Razones para creer

4oa.ae  ADOrro potencial de combustible: hasta 1,7%

LS

A Gran experiencia en motores de carretera Aceite de motor de baja viscosidad

~

A Motor actual (sin cambios ni inversiones)
A Aceite de motor totalmente disponible y aprobado
A Beneficio inmediato para el usuario

-
i
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VE (subterraneq Biocombustibles

Cummins QSK60
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SHELL LUBRICANT SOLUTIONS

Aceite de motor de baja viscosidad en motores de alta potencia
Correlacion de economia de combustible con HTHS*

.25
X
P Ahorro potencial de
250 combustible: ~ 1,7%
U) ]
=
£
9 Ahorro potencial de
o 1,5 combustible: ~1,4%
8
5
= 1,0
o Ahorro potencial de
S combustible: ~0,4%
O 0,5 N —
S -———————-————_-—_ - ———— \® 10wW-40
5 N 15WH40 (Referencia )
. eferencia
00,0 I I T T T - |
1,5 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0 4,5
viscosidad a la alta temperatura y alto cizallamiento (mPa-s) « Promedios enlas pruebas WHTC
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Demostrando el valor
SHHEE L LUBRICANT SOLUTIONS

Como lubricantes de alto rendimiento ayudan a \ -
descarbonizar los equipos mineros
Prueba de cargadores de Il
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Demostrando el valor

EE en comparacioén con la linea de base

SHELL LUBRICANT SOLUTIONS

Resultados: la eficiencia energética y las P
emisiones mejoraron significativamente
Al pasar de lubricantes de nivel medio a . a
lubricantes de nivel superior, en todo el g’ . -
tren motriz, se mejoré % 0 1
significativamente* la EE hasta en : ' 2 " * x

A B

i ' ’ Esto se traduce en = D
0 0
9,13% 2,37% una reduccién del

para pruebas de para pruebas en 2 4% de las Temperatura de funcionamiento
arranque en frio temperatura de v
funcionamiento normal emisiones de CO P - T
3.0
2.5
E 2.0 T
- El cambio de aceite del motor por si solo proporciona una S 5 L
<|:| @ % mejora EE, que se vuelve significativa* cuando se combina con g 10
el cambio a productos de primer nivel en todo el tren motriz. £ os
0.0 L
0.5
A B C D

*95% de confianza
** Productos de primer nivel (D) en comparacion con la linea de base, medidos utilizando la metodologia CVS de emisiones de bsls
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Demostrando el valor

SHELL LUBRICANT SOLUTIONS

Beneficios: menor TCO y emisiones de carbono

- La mejora estadisticamente significativa* de la EE en el cambio de Las empresas mineras también pueden
1:@ lubricantes de nivel medio a uno de nivel superior, en todo el tren reducir instantaneamente las
motriz, tiene el potencial de beneficiar a las empresas mineras. emisiones de CO ,, asociadas con
una mayor EE, hasta en un 2,4%, sin
Considere una empresa minera que opera 100 camiones de transporte modificaciones en el motor ni
vy A U5 deSsy 7 inversion en nueva &)\2)
0 Una mejora de EE del 2.37% reduciria: infraestructura. {}{}

0/ A Consumo de combustible: >3.400 m 3/afio
° A Emision de CO ,,: >9.200 ton/afio

~ ) - Los lubricantes de primer nivel ofrecen
A Costos de combustible: >USD 2,4 MM/afio Lo A v

ODI mas largos, mientras que las
temperaturas de funcionamiento mas

Esto compensa costos adicionales del producto, incluso antes de tener en cuenta bajas de 2 a 3 °C medidas pueden l E
los beneficios adicionales, como la reduccion de los costos de mantenimiento , ayudar a prolongar aun mas la vida

gracias a la proteccion superior contra el desgaste, los intervalos de cambio de util del aceite de manera segura,

aceite (ODI) més largos y la reduccién del consumo de aceite y los costos de reduciendo el consumo de aceite y
eliminacion de residuos gracias a la ampliacion de las ODI. los costos de eliminacion.

*95% de confianza
** Komatsu 960E, factor de carga: 40%, costo diésel: 70 cpl

%
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SHELL LUBRIECAINT '.UTiONS

Intervalo de

campio de aceite
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SHELL LUBRICANT "SOLUTIONS

Intervalo de cambio de aceite extendido

Demostrando el valor

Lubricantes de alto rendimiento y servicios que pueden

ayudar a ampliar los ODI

Lubricantes de alto
rendimiento

Soporte técnico

Shell proporciona una amplia El equipo técnico de Shell tiene una gran
gama de lubricantes que protegen

los componentes, mejoran el

experiencia en mineria e ingenieria obtenida
durante décadas de trabajo con las principales
rendimiento de su maquinaria, empresas mineras del mundo. Esto nos permite

reduciendo su costo total de aprovechar los conocimientos y las

propiedad. percepciones para encontrar la mejor solucion
Shell que se adapte a las necesidades Unicas de su
g‘XIIDUS RIMULA %_heilll negocio, aumentando su productividad y
Shell Shell elius reduciendo su TCO.

Omala

Shell

LubeAdvisor
Shell

LubeExpert
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Shell Remote Sense Shell LubeAnalyst

Shell RemoteSenseutiliza datos en El sistema de monitoreo del estado

tiempo real para ofrecer
informacién util sobre el estado de

del lubricante Shell LubeAnalyst de
proporciona diagnésticos para
su aceite, lo que le ayuda a optimizar el rendimiento del

mantener su sistema de lubricacion equipo. Los clientes tienen acceso a

de forma mas eficaz al detectar informacion detallada y consejos

problemas antes de que se vuelvan de mantenimiento preventivo para

criticos.

Shell
Remote Sense

reducir el tiempo de inactividad y

mejorar el rendimiento, lo que le
ayuda a detectar problemas que
podrian reducir sus ODI.

Shell
LubeAnalyst




SHELL LUBRICANT

Casos de Exito en Sector Mineria

Mina de Cobre
(Chile)

A Equipos: Equipos
Auxiliares Cat & Komatsu

A Solucién: Cambiar de Shell
Rimula R3 MV a Shell
RimulasR6 LM

A Resultado:Extension de
QDI 250 h a’500h
(red,jjmon costo k.

|onal , Incremento

de productividad: 'y
disponibilidad-)

A Condicién de alta_
severidadde opel’amon

Ahorro”-: ~\J

USD 518.165

por -ano
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SOLUTIONS

Mina de
PGMy Cromo
(Sudafrica )

A Equipos: Camiones de
extraccion Cat
A Solucién: Cambiar de
aceite mineral a Shell
Rimula-R5 MV
Resultado: Extension de ODI
de 500 h a2:000 h
(reduccion costo
operacional , incremento de
productlwdad y
dlsporﬂbﬁdad )

Ahorro

USD >2,7 MM

por afo

Demostrando el valor

- Extension de ODI HHPE (ORS desactivado)

Mina de Oro
(Brasil)

A Equipos: Camiones de
Extraccién Cat 793D

A Solucién: Rimula R4 X a
Shell Rimula R6 M

A Resultado: Extension ODI
de 500 h con ORS a
1.000 h sin ORS
(reduccion costo
operacional , incremento
productividad , incremento
disponibilidad e
incremento vida Gtil motor)

Ahorro

USD >1,1 MM

por afo

Mina de Cobre
(Chile)

A Equipos: Camiones de
Extraccion Cat 793F

A Solucién: Rimula R5 MV

A Resultado: Extension OD]
de 500 h to 1.000: h
(reduccion costo

operacional , incremendo:

productividad , incremento
de disponibilidad )

/ Condici6n de alta
severidad de operacion

Ahorro

USD 412.000

por afno

Mina de Cobre
(Peru)

A Equipos: Camiones de
extraccion Cat 793

A Solumén Rimula R4 X a
Shell leula R5 MV

~A Resultado: Extension ODI

de 350 ha 700 h
(reduccién costo
operacional , incremento
productividad e
incremento disponibilidad )
A Condici6n de alta
severidad de operacion

Ahorro

USD 3.8 MM

por afo




