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Sistema de monitoreo N2.

De la inspeccion manual al mantenimiento inteligente.

Ml martin-eng.com



Derrame por retorno.
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~ 'Desgaste pﬁemat_uZo de rodillos y poleas.
Aumentala tension en la banda.”

- jsjﬁriudén de la seguridad.
~ Daiio ala estructura.
- Costos anadidos pogrdiftipi
- Desalineacién de banda
Problemas de acceso.
— Paros no programados. =
~ Incrementa tareas de manfe
Polvo suspendido.
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Sistemas de limpieza de banda.
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Cuando el sistema crece, el método debe
evolucionar.

Las inspecciones manuales consumen tiempo y
recursos sobre todo en plantas con cantidades
grandes de transportadores muy alejados entre si.

o Falta de ojo critico.

o Acceso a lugares peligrosos.
o Ruido.

o« Polvo.

o Riesgo de atrapamiento.
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Sistemas de tension
Neumaticos.

e Presion estable.
¢ Reduce el mantenimiento.
e Aumenta eficiencia.
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Martin Engineering N2.

e Reduccidén de riesgos.

e Reduccién de tiempo y recursos.

e Aumento de disponibilidad.

e Mejor proyeccion de presupuesto y refacciones.
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Vista general del sistema.

Nodo ISN.

Transductor de
presion/ hoja
con sensor de
desgaste.

Gateway.

Nodo indicador
de posicion.
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Dashboard.

Martin Indicador de Posicion:
* Vida util restante de las hojas primarias;
+ Alertas visuales segun la vida util restante de las
hojas primarias;
Transductor de Presion: .'
* Alertas visuales de:
o Presion por encima de la referencia;
o Presidn por debajo de la referencia;
Hoja con Sensor de Desgaste:
« Vida util restante de las hojas secundarias;
+ Alertas visuales segun la vida util restante de las
hojas secundarias;

Alertas Generales:

« Resumen de alertas de todos los sensores;
* Alerta de fallo de comunicacion del sensor;
* Alerta de bateria baja;
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Alertas.

Movimientos no esperados.
Baja bateria de sensor.
Alerta de desgaste de hoja.
Alerta de falta de tensién.
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Vista general del sistema instalado.
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Vista a detalle por sensor.
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Caso real: Vale Tubarao,
Brasil.

e Prueba realizada entre agosto 2021 y febrero 2022.

e Instalacion de sensores N2® en limpiadores primarios de los transportadores TR-A03D y TR-H22.
e Monitoreo continuo de vida util, desgaste y tension.

e Comparacion entre datos medidos en campo y datos indicados por el sistema.
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Resultados.
e Precisién en la prediccion de desgaste: @
H22 — 96.6% A3D — 94.7%
e Reduccion del 20% en tiempo total de inspecciéon y mantenimiento. TN
e Mas del 90% de reduccion del tiempo de inspeccion N ?_@

e Menor exposicion al riesgo (sin necesidad de abrir ventanas o acercarse a partes moviles).

b

e Mayor disponibilidad del equipo gracias a la planificacion preventiva. @
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Conclusiones.

e Validacidon exitosa en ambiente industrial real.

e Confirmada la confiabilidad del sensor Martin N2®.

e Reduccion comprobada de exposicidon a riesgos.

o Base soélida para expansion del sistema a otras bandas.
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